Finecut WMC 500 |1

Prazisions — Mikro-Wasserstrahlschneiden
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Fine neue Mikro-Wasserstrahlschneidmaschine fur [hre

GANZ NEUE MOGLICHKEITEN — MIT DER FINECUT WMC 500 Il

Finecut WMC 500 Il - eine komplett gekapselte Mikro-Wasserstrahlschneidmaschine mit neuer intuitiver
Bedienoberflache, basierend auf der FANUC 31i B Steuerung. Sie ist einfach integrierbar und leicht zu
bedienen und somit vielseitig einsetzbar fiir die High End Fertigung im Werkzeugmaschinenbereich.

Von weichen Materialien, wie Schaumstoff und Leder bis hin zu harten Materialien, wie Hochleistungs-
stahl mit einer Harte von 92 HRA, alles ist moglich. Durch den Gebrauch der fortgeschrittenen Fein-Abra-

siv Wasserstrahlfertigung konnen oftmals andere Fertigungstechnologien ersetzt werden.

Beladeoffnung

Versorgungsspannung

Touch Panel

850 mm breit aus
Sicherheitsglas

400V 50 Hz

19”
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SPEZIFIKATION — FINECUT WMC 500 | L]
SO
X-Achse Verfahrbereich 500 mm
Y-Achse Verfahrbereich 500 mm
Maximale Aufspannflache 740 x 740 mm —— =
2060 mm + gedffnete Taren 500 mm beidseitig
Maximaler Eilgang X und Y 40 m/min
Maximale Schnittgeschwindigkeit 20 m/min —_
Maximale Beschleunigung in X und Y 0,59
—

Z-Achsen Verfahrbereich (Hohe) 50 mm
Maximaler Eilgang in Z 5 m/min e I 1)
Maximale Beschleunigung in Z 0,2 m/s’
Positioniergenauigkeit +0.005 mm [
Aufldsung X/Y-Achse (Invar-Maf3stabe) 0,00005 mm

1750 mm
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Fertigung — mit intuitiver Finesoft™ HMI Steuerung

IHRE VORTEILE — FEIN-ABRASIV WASSERSTRAHLSCHNEIDEN (FAW)

Das Fine Abrasive Waterjet System - Abrasiv Wasserstrahlschneiden mit 0,3 mm sowie 0,2 mm
Schnittspalt. Die Maschine ermdglicht auch Schneiden mit traditionellem Schneidkopf (AWJ mit 0,4 mm

und 0,5 mm). Es gibt nahezu keine Gefligeveranderung bei diesem Verfahren.

finecut

0 Hochdynamisches, hochprdzises Antriebssystem basie-
rend auf Linear Motor Technologie

() Vollintegrierter Auflagetisch mit Maglichkeit des Einsatzes
von Spannmitteln um Maximum der Prazision an zu
schneidenden Bauteilen sicherzustellen

(3] Kompaktes, geschlossenes Maschinendesign sorgt fir
hdchstes MaB an Sicherheit, Reduktion der Gerduschku-
lisse und Sauberkeit der Arbeitsumgebung

@ Starkverripter Maschinenrahmen — blich bei hochge-
nauen Werkzeugmaschinen

@  Schnellerund einfacher Wechsel der Schneidkopfe zur
Erhchung der Produktivitdt und Senkung der Maschinen-
stillstandzeit

MASCHINEN OPTIONEN

« 5-Achs Prazisions-Schwenkschneidekopf + 15°
« Renishaw Messtaster zur Nullpunktorientierung
- Uber CNC gesteuertes hochprizises Abrasivsand Dosiersystem

« 4te Achse mit Spindelfunktionen

SOFTWARE & BEDIENEINHEIT — FINESOFT ™ HMI

Einfach zu bedienen und gleichzeitig eine der modernsten Software
fur das Wasserstrahlschneiden, entwickelt aus jahrelanger Schneide-
erfahrung. Werkstoffprogrammierung (CAD/CAM) ist optional erhalt-
lich. Die Software kann erganzt werden mit Hilfe von Apps mit Maschi-

nenfunktion - Entwicklung zukunftsorientierter Technologie.
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