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Mehr als nur Maschinenbau —

Rundum in DATRON Expertenhand

Wir bei DATRON verstehen uns als |hr Partner fiir eine erfolgreiche Produktion. Unsere Leistung: alles aus
einer Hand. DATRON bietet Ihnen nicht nur zukunftsweisenden Maschinenbau mit der Soliditat und
Verlasslichkeit ,Made in Germany’/ wir begleiten Sie tiber den gesamten Workflow von derTechnologie-
Beratung tiber den Verkaufsprozess, zum optimalen Wartungs- und Reparaturservice, bis hin zumTraining
und geben IhnenTipps flr eine energiesparende und kostensenkende Produktion.

Unser Service.

Die Technologien.

Die Frasmaschine.




DATRON M10 Pro

Prazision und Dynamik bei der Bearbeitung vieler Materialien

Die DATRON M10 Pro bietet Ihnen kraftvolle Dynamik und héchs-
te Prazision bei der Frasbearbeitung von konventionellen und
High-Tech-Materialien, insbesondere Aluminium. Diese vielsei-
tig einsetzbare Hochgeschwindigkeitsfrasmaschine gibt Ihnen
aullerste Flexibilitat und Produktivitat, indem sie blitzschnell auf
wechselnde Produktionsanforderungen eingestellt werden kann.
Ab Sttlickzahl ,1” sind Sie produktiv und wirtschaftlich!

Ihre Vorteile auf einen Blick:

B Dauerhafte Prazision!
Prozesssichere Einhaltung der Bauteiltoleranzen

B Zeitersparnis!
Kurze Bearbeitungszeiten durch hohe Zerspanungsleistung.

m Volle Flexibilitat!
Kurze Umriistzeiten fiir die Bearbeitung unterschiedlicher
Materialien und Werksttickarten

B Hohere Wirtschaftlichkeit!

Durch die effiziente Kombination aus DATRON Maschinenbau
und eigener Steuerung mit zahlreichen Zubehor-Optionen
bringt Ihnen die vielseitige M10 Pro den Mehrwert, der in
lhrer Produktion bislang gefehlt hat, bei kleinen und grof3en
Stuckzahlen.
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Highlights der M10 Pro

Ihre Herausforderungen erfordern unsere Losung

B Hohe Prazision durch HEIDENHAIN Linearmaf3stabe, hoch-
wertige Linearfiihrungen, Kugelumlaufspindeln

B Steifer, vibrationsarmer Aufbau der Maschine mit hoch-
genauem Granittisch flir eine hervorragende Oberflachen-
qualitat bei der Bearbeitung

B Sehr hohe Spanleistungen bei kleinsten Werkzeugen durch
leistungsfahige Synchronspindeln mit bis zu 40.000 1/min
und Leistungen von 3,0 kW bis 8,0 kW, ausgestattet mit
HSK-Werkzeugaufnahme

B Hohe Dynamik insbesondere durch DATRON PerfectCut
Lookahead-Buffer, kurze Zykluszeit, hohe Satzrate und
Auflésung etc.

B Mehr Moéglichkeiten durch Nutzung grofRerer Werkzeuge mit
Innenkiihlung (optional bei 8,0 kW-Spindel)

M10 Pro




1 LinearmaRstabe

Das integrierte HEIDENHAIN

Linearwegmesssystem mit einer
Auflosung von 40 nm garantiert

dauerhafte Prazision bei der
Frasbearbeitung.

Sehr stabiler Aufbau

Die hohe Dynamik und Qualitat
verdankt die M10 Pro ihrem stei-
fen, vibrationsarmen Aufbau. lhr
massiver Granittisch ermdglicht
eine optimale Schwingungsdamp-
fung und fliihrt damit zu prazisen
Frasergebnissen.
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Sehr gute Zuganglichkeit

Die Bearbeitungsflache der
Frasmaschine ist voll zugang-
lich. Mit dem pneumatischen
Hubtor (optional) konnen auf
Grund der kurzen Offnungs-
und Schlief3zeiten von jeweils
gerade einmal zwei Sekunden
die Rust- und Nebenzeiten
drastisch reduziert werden.

Ergonomisches Spane-
Entsorgungskonzept

Der gerdaumige Spanewagen
mit optionalem Spaneférderer
ist optimal auf die Serienpro-
duktion ausgelegt. Durch seine
Leichtlaufrader kann er auch in
gefiilltem Zustand mit gerin-
gem Kraftaufwand verschoben
werden.



Technische Daten
M10 Pro

2.000 mm 2.080 mm

890 mm

LUl L
[€4——1.990 mm ——»|
[ ———2.540 mm

Technische Daten M10 Pro, 3,0 kW M10 Pro, 8,0 kW

Massiver Granittisch mit Stahlgestell, extrem steifer Portalaufbau mit doppel-
seitigem Y-Antrieb mit verdeckten Fihrungen

Maschinentisch
Verfahrweg (X xY x 2) 1.020 mm x 830 mm x 240 mm; mit Werkzeugwechsler 720 mm in'Y

Portaldurchlass 200 mm

AufstellmaRRe ohne Bedienterminal

(B xT x H) 1.990 mm x 2.080 mm x 2.000 mm

Kegelaufnahme im Tisch integriert v 4

Schnelle digitale Servosteuerung

mit Microsoft® Windows® v v
Steuerungsrechner
Komfortables Handbedienpult v v

Antriebssystem:
Biirstenlose Servoantriebe; v v
Kugelumlaufspindel fiir jede Achse

Linearr-Wegmesssystem in allen Achsen v v
Spaneforderer optional optional
.. .. . . optional
M | -Kiihlsch t f |
inimalmengen-Ruhischmiersystem optiona Innere Kihimittelzufiihrung (optional)
Prazisions-PowerS Syncro 3.0 Prazisions-PowerS Syncro 8.0
Bearbeitungsspindel 3,0 kW HF-Spindel, 8,0 kW Synchron HF-Spindel,
bis 40.000 1/min bis 34.000 1/min
Werkzeugwechsler mit integriertem 11fach mit HSK-E 25 Werkzeugaufnahme 10fach Werkzeugaufnahme mit HSK-E 32
Langentaster (optional 22fach) (optional 20fach)
Vorschub bis zu 30 m/min
Eilgang bis zu 30 m/min
Gewicht ca.2t

Artikelnummer 0A13011A (mit Ausbruch) 0A13021A (mit Ausbruch)
0A13011B (Volltisch) 0A13021B (Volltisch)
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Tisch mit Ausbruch: Standard-Volltisch:
Tisch B Bearbeitungsraum

Bl Bearbeitungsraum innerhalb des vertikalen
Spannraums

B Max. WerkstiickgréRe innerhalb des vertikalen
Spannraums




HSCPFPro Steuerung

Leicht erlernbar — hochproduktiv

Die eigens von DATRON entwickelte Steuerungstechno-
logie HSCPro bildet u. a. die Basis flir die hohe Leistungs-
fahigkeit von DATRON CNC-Frasmaschinen.

Durch ihre hochperformante Feldbusanbindung ermdg-
licht sie die Abbildung komplexester Bearbeitungen und
bietet weitere Starken:

B Leistungsfahige Bahnverarbeitung/-planung

Hohe Satzverarbeitungsrate bis zu 8.000 Satze/s
Hochleistungssteuerungsrechner

Antriebsverstarker namhafter Hersteller

Biirstenlose Servomotoren

Die DATRON HSCPro-Steuerung ist extrem leistungs-
fahig und dabei einfach zu bedienen. Erreicht wird dies
durch eine Ubersichtliche DATRON Bedienoberflache auf
Windows®-Basis und die Programmierung mit Klartext-
kommandos. Die Mentifiihrung erfolgt intuitiv, so dass
auch komplexe Anwendungen leicht programmiert wer-
den kénnen.

Fir anspruchsvolle Fras-, Bohr- und Gravierbearbeitungen
stehen eine Vielzahl von Makrobefehlen zur Verfligung.
Ebenso kénnen vorhandene Bibliotheksfunktionen genutzt
oder vom Bediener neue erstellt werden. CAM-Schnittstel-
len erlauben die Nutzung bereits vorhandener Daten.
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HSCPro gibt Ihnen maximale Maschinen-Leistung

HSCPro - Einfach bedienbar:

Leicht und schnell erlernbar durch intuitive
Menfiihrung
Schnelle Bedienung durch DATRON Kurzbefehle

Simple Programmierung leistungsfahiger
Makrobefehle

Zahlreiche Funktionen:

Viele Fraszyklen vorkonfiguriert vorhanden (z.B.
Taschen, Bohrungen, Gewinde, Kegelsenkungen)
Stetige Erweiterung durch anwendungsspezifische
Makros moglich

Geschltzte Bereiche als Kollisionsschutz fiir
Spannmittel

Unterschiedliche Messzyklen zum Einmessen des
Werkstlckes (u. a. partielles Messfeld)

Bedienoberflaiche HSCPro v9

1

Navigation mit Kurzwahl Gber
Tastatur zum schnellen Auswah-
len von Maschinenfunktionen.

Ubersichtliche Ansicht des

Maschinenstatus durch grof3-
zligige Darstellung.

B Positionen der Achsen

B Werkzeug-Informationen
B Spindeldaten

B Kihl-/Spriihsystem etc.

Verschiedene Betriebsarten wie
Editor, Simulation, Einstellungen
schnell Giber Kurzwahl-Buttons
erreichbar.

Programmgesteuerte Schaltung der Vakuumtechnik
Konturglattungsfilter PerfectCut

Vorberechnung der Bearbeitungsdauer
Leistungsfahige Gravurkommandos

Umfangreiche Schriftbibliotheken

Graphische Darstellung der Frasbearbeitungsbahnen

Maximale Kompatibilitat:

B Schnittstellen zu gangigen CAD/CAM-Systemen
vorhanden

B Import von DIN ISO Programm-Code (DIW 66025)
B Import von HPGL, Bohrdaten und CL-Print




PerfectCut

Schnelles, genaues und konturtreues HSC-Frasen
mit hervorragender Oberflachengtte

DATRON
PerfectCut

Zur idealen Abbildung anspruchsvoller Geometrien beim HSC-
Frasen hat DATRON das Konturglattungspaket PerfectCut entwickelt.

PerfectCut ermdglicht nachbearbeitungsfreie perfekte Oberflachen L@l u
und Konturen bei maximaler Maschinen-Performance Ihrer DATRON @

MLCube, M10Pro, M8Cube und C5, fiir Ihren Produktionserfolg.

Produktions-
steigerung

Bessere Ober-
flachenqualitat
in kirzerer Zeit

Nachher




Qualitatsvorsprung
speziell in der
Mikrobearbeitung

Schneller
zum perfekten
Ergebnis

Schont lhre
Maschine
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Einsatzgebiete der M10 Pro

Die Hochgeschwindigkeits-Frastechnik der DATRON M10 Pro bietet
hervorragende Resultate in folgenden Industrien und Anwendungen:

Formen und Modellbau

B 3D Aluminiumformen
B 3D Rapid-Prototyping
B Stahl-Kleinformen

Automobil-Zulieferindustrie

B Aluminium-Profilbearbeitung
B Klein-Formenbau
B Préazisions-CNC-Bearbeitung

Elektronikindustrie

B Frontplatten- und Gehausefertigung
Folientastaturen

Testadapter bohren

3D Rapid-Prototyping

Prifvorrichtungen bohren
und frasen

Lotrahmen frasen
B PCB-Nutzen frasen

Luft- und Raumfahrt

B Aluminium-Plattenbearbeitung
B Aluminium-Profilbearbeitung
B Préazisionsbohrungen

Druck-Industrie

B 3D-Stempel gravieren
B Stanzformenbau

B HeilBpragestempel

B Pragewerkzeuge

14



Spanntechnik

Ob Pneumatik- oder Vakuum-
Spanntechnik: Die Systeme

von DATRON zeichnen sich
durch hohe Flexibilitat, einen
hohen Bedienkomfort und kurze
Umrlstzeiten aus (optional).

Kihl-/Schmiersystem

Okologisch und 6konomisch
optimierte Prozesse durch Mini-
malmengen-Kihlschmierung
und damit verbundene hohere
Werkzeugstandzeiten. (optional)

Absaugung - CleanCut

Nahezu spanefreies Arbeiten
durch hocheffektive Spane-
absaugung. Das zeitraubende
Reinigen der Maschine entfallt.
(optional)

3
b

Die Technologie fur lhren Erfolg!

NOHELvO
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®
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Messtechnik

Der Sensor XYZ garantiert
kurze Einrichtzeiten, erhohte
Prazision und Wirtschaftlichkeit
durch automatisches
Vermessen der Bezugskanten
und des Hohenprofils.
(optional)

HF-Spindeln

Hochfrequenzspindeln mit Dreh-
zahlen bis zu 60.000 1/min und
hochster Rundlaufgenauigkeit
garantieren hohe Zerspan-
leistung und perfekte Bearbei-
tungsergebnisse beim Einsatz
kleiner Werkzeuge. (optional)

CNC-Fraswerkzeuge

Durch langjahrige Erfahrung
und intensiven Austausch mit
unseren Kunden entwickeln
wir speziell fur die Hochge-
schwindigkeits-Bearbeitung
ausgelegte Werkzeuge.




DATRON

Modulspanntechnik

Das Ende langer Schrauberei und Rustzeiten!

Wirtschaftliches Fertigen durch sekundenschnelles
Spannen: Durch die Modulspanntechnik von DATRON

kénnen Einrichtzeiten haufig erheblich reduziert werden.

Uber konische Zentrierhiilsen werden die Modulplatten
direkt auf dem Maschinentisch gespannt.

Dies gilt flir alle Maschinen mit integriertem Kegel-
Spannsystem. So kdnnen die Spannmodule bei einer
hohen Reproduzierbarkeit der Spannposition sehr
schnell gewechselt werden.

DATRON bietet eine Vielzahl von fertigen Modulspann-
I6sungen: Modulspannplatten mit Vakuum, T-Nuten mit
Kurzhubspannelement, Spannfutter oder Schraubstock.
Gerne konzipieren wir auch individuelle Spannlésungen.
Nutzen Sie unsere Erfahrung aus hunderten Maschinen-
Installationen.
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Modulspanntechnik Beschreibung

Auf den Modulspannplatten konnen Spannmittel, wie z. B. Schraubstdcke
befestigt werden. Die Module werden per Verschraubung auf dem
Maschinentisch befestigt. Auf diesen Grundplatten konnen wiederkehrende
Spannstationen eingerichtet und dann bei Bedarf schnell eingertistet
werden.

Die -Nuten-Modulspannplatte bietet Platz flir anwendungsspezifische
Befestigungslésungen oder die Kombination aus Kurzhubspannelement
und fester Spannbacke. Befestigt werden die Module auf dem Maschinen-
tisch wahlweise per Verschraubung oder Giber das Vakuum-Ansaugsystem.

Die DATRON Maanderplatte eignet sich besonders zum Spannen flachiger
Werkstucke und Plattenmaterialien. Dabei konnen mehrere gleichartige oder
auch verschiedene Werkstiicke aufgespannt werden. Der DATRON Spezial-
karton VacuCard™ dient zur Verteilung des Vakuums unter dem Werksttick
und als Opferschicht. Die Maanderplatten sind in verschiedenen GréRRen
erhaltlich.

Der gekapselte DATRON Kompaktzentrispanner (KZS) ist 100 % gegen
Verschmutzung geschiitzt. Durch seine speziell entwickelte Schieber-
geometrie mit Fihrungslange 150 mm ist der KZS der erste vollstandig
gekapselte Zentrispanner. Funktionsstorungen durch Verschmutzung
und eingeklemmte Spane gehoéren damit der Vergangenheit an.

Die Drehachse eignet sich besonders zur Mehrseitenbearbeitung von
langen Werkstucken, flir Rundgravuren oder zum Bohren in radialer
Richtung. Die Befestigung erfolgt iber DATRON Modulspanntechnik,
wodurch eine variable Spannlange gegeben ist. Die Drehachse ist
anschlagsfrei und bietet hohe Prazision und Verdrehsteifigkeit.




DATRON

Vakuum-Spanntechnik
Halt nicht gibts nicht!

Mit den hohen Haltekraften der DATRON Vakuumplatten
halten selbst kleinste Teile. Der patentierte Spezialkarton
VacuCard++ ist die perfekte Opferschicht. Extrem einfach
und problemlos in der Anwendung. Teile auflegen - fertig!

Alle DATRON Maschinen kénnen mit der DATRON Vaku-
umspanntechnik ausgestattet werden. Diese ermdglicht
durch speziell entwickelte Bauweise sehr hohe Haltekrafte,
auch bei sonst schwer spannbaren Formen und dlinnsten
Plattenmaterialien. Die in verschiedenen GréRRen erhaltli-
chen Vakuum-Modulspannplatten sind in Segmente aufge-
teilt, die mit einem Vakuumverteiler getrennt voneinander
betrieben werden konnen. Es kdnnen gleichzeitig mehrere
verschiedene Werkstlicke aufgespannt werden.

Vorteile:
B Sehr kurze Rustzeiten
B Zeiteffiziente Nutzenbearbeitung moglich

Auch die zeiteffiziente Nutzenbearbeitung, bei der man
aus einer einzelnen Platte viele einzelne Teile herausarbei-
tet, ist dank der Vakuum-Spanntechnik moglich. So kann
eine hohe Maschinenauslastung erreicht werden.

Der DATRON Spezialkarton VacuCard dient zur Verteilung
des Vakuums unter dem Werkstlick und als Opferschicht,
wodurch Werkstlicke komplett umfrast und vereinzelt wer-
den kénnen.

Die neuartige ,VacuCard++" bietet durch ihre selbst-
haftende Oberflache sogar kleinen und filigranen Werk-
stlicken guten Halt.

B Verformungs- und vibrationsfreies Aufspannen diinner Platten

B Komplettes Umfrasen und Vereinzeln der Werkstlicke moglich

Anwendung:

B Spannen von Plattenmaterialien

B Spannen von flachen Gehausen

B Spannen schwer spannbarer Materialien und Formen
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DATRON
Kurzhub-Spannelemente

Mit einer Hand schnell einrichten!

Genial einfach mit leichtem Knopfdruck zu bedienen
und dennoch eine Spannkraft bis zu 750 N. Die Kurzhub-
Spannelemente von DATRON kommen Gberall zum
Einsatz, wo hohe Flexibilitat, Bedienkomfort und kurze
Umrlstzeiten gefordert sind. Die Spannelemente sind
zum Betrieb auf einer T-Nutenplatte konzipiert, konnen
aber auch stationar eingesetzt werden.



DATRON

Sensor XYZ

Genial in jeder Dimension

Der Sensor XYZ ist ein dreidimensionaler Tastsensor.
Durch ihn reduzieren sich die Einrichtzeiten lhrer Frasma-
schine erheblich und erhéhen gleichzeitig die Genauigkeit
und Zuverlassigkeit der Referenzierung am Bauteil. Zeit-
raubendes Einrichten gehort somit der Vergangenheit an -
lhre Produktion wird deutlich wirtschaftlicher.

Der besondere Clou ist jedoch das automatische Kompen-
sieren auch von Material-H6hentoleranzen z. B. fiir perfek-
te Fasen auch bei groRen Teilen, prazise Tiefenbearbeitung
und vieles mehr.

Verbliffend, wie einfach mit diesem DATRON Messtaster
manche Bearbeitungen werden konnen.

Funktionsweise 1

Einfach in den Arbeitsraum ein-
schwenken und sekundenschnell
die Fertigungsqualitat erhohen oder
die MaRhaltigkeit Uberprifen:

Mit dem Sensor XYZ kénnen Sie
Ihre Produktionsweise konsequent
optimieren.

1 Materialoberflachen

Die Materialoberflache wird durch
rasterformige Abtastung vermessen. 2
Das CNC- oder Gravierprogramm
wird bei der Bearbeitung durch das
erstellte Hohenprofil automatisch
korrigiert. Sie navigieren schnell,
einfach und komfortabel Gber alle
Unwagbarkeiten hinweg.

20

2 Ecken und Kanten

Mit einer Messung kann eine
Materialkante oder die Werkstuick-
hohe exakt ermittelt werden. Mit
drei Messungen werden sowohl
die Materialhohe als auch die
genaue Lage einer rechtwinkligen
Werkstlickkante ermittelt.

Vorteil:

Die Ermittlung von Referenzpunkten
an Werkstlicken gelingt mit dem
Sensor XYZ wesentlich praziser und
in einem Bruchteil der Zeit von her-
kommlichen Methoden.

3 Mittelpunkte

Mittelpunkte von kreisformigen
oder rechteckigen Inseln bzw.
Ausbriichen konnen automatisch
bestimmt werden.

Vorteil:

Ohne lange Einrichtzeit kann in
wenigen Sekunden prazise auf
dem Werkstuick zentriert werden.
Uber die Messung z. B. zwei-

er Referenzbohrungen kann ein
Winkelversatz ermittelt und durch
Drehung des Koordinatensystems
ausgeglichen werden.



DATRON
Kihl-Schmiersysteme

DATRON Minimalmengen-Kihlschmiersysteme sind das
Resultat jahrelanger Anwendungserfahrung. Je nach

Kihlmedium gibt es keine oder nur minimale Ruckstande <
Kein Reinigen, kein Entfetten — ein groRRer Vorteil beixielﬁ‘_\-?"‘

Anwendungen. Tul

=
-
-

Kithl-Schmiersystem DATRON EK-M ! w

Dieses Minimalmengen-Kiihlschmiersystem kann mit
verschiedenen Kihl-Schmiermitteln verwendet werden
und ist flir prozesssichere, reproduzierbare Ergebnisse
bei Fras- und Gravierprozessen mit besonders geringen
Mengen Flissigkeit konzipiert.

Fir dieses System sind zwei verschiedene Spriihkopf-
Varianten erhaltlich:

EK-VM-R

Die Technologien
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Der Rund-Sprihkopf fiir HSK-E 25 Spindeln hat vier
Disen und wird in Verbindung mit CleanCut und
Maschinen mit 11fach Werkzeugwechsler verwendet.

EK-VM-4+

Sprihkopf mit vier verstellbaren Diisen und gebiin-
deltem Strahl. Er kann sowohl fiir Spindeln mit HSK-
oder Direktschaft-Spannung verwendet werden.

Ausriistung der Maschine mit Minimalmengen-
SchmierSYSTEM auf Aerosol Basis.*

B Dadurch die Moéglichkeit der Schmierung von aufRen
und (mit geeigneten Werkzeugen) Innenschmierung

B Ermdglicht Schmiermittelzufuhr in engen Nuten/
Taschen/Bohrungen

B Geeignet fiir Fettalkohole und Ole

B Geringer Verbrauch

* Nur fur 8,0 kW Spindel erhéltlich




DATRON

CNC-Synchronspindeln

Prazision im p-Bereich, Drehzahlen bis 40.000 1/min

DATRON bietet fur jede Bearbeitung die passende Spindel:
von der dulerst leistungsstarken Prazisions-Synchronspin-
del bis zum robusten und kostenglinstigen ,Arbeitspferd”
Allen DATRON Spindeln gemeinsam sind die hohe Qualitat,
Prazision und Langlebigkeit.

Die fachkundige Auswahl der passenden Spindel fiir Ihre
individuelle Anwendung ist ein besonders wichtiger Punkt
bei der Konfiguration lhrer Frasmaschine.

Unsere Experten beraten Sie gerne, welche Spindel die
effizienteste Losung fir Sie ist.

Spindeltyp
Spindelleistung

PowerS Syncro 3.0
HF-Spindel 3,0 kW

1.000 - 40.000 HSK-E 25

PowerS Syncro 8.0
HF-Spindel 8,0 kW

100 - 34.000 HSK-E 32

PowerS

Leistungsstarke und besonders prazise Hochfrequenz-
spindeln mit HSK-E Werkzeugaufnahme. Fiir héchste
Qualitat bei grol3er Spanleistung.

PowerS Syncro 3.0 mit 3,0 kW und bis zu 40.000 1/min,
HSK-E 25 Werkzeugaufnahme; Flissigkeitskiihlung

PowerS Syncro 8.0 mit 8,0 kW und bis zu 34.000 1/min,
HSK-E 32 Werkzeugaufnahme; Flissigkeitskiihlung
(optional mit innerer KiihImittelzufiihrung)

Minimalmengen-

Fliissigkeitskiihlung K”h'scs'?/’;‘l'f‘:ist"s‘em

Fillstandssensor

Minimalmengen-
Kihlschmiersystem
Flussigkeitskiihlung 51/91 mit
Fillstandssensor
(optional mit IKZ)
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DATRON
CNC-Fraswerkzeuge

Profitabel frasen, bohren und gravieren

DATRON bietet innovative HSC-Fras- und Gravierwerkzeuge
fiir noch mehr Erfolg in Ihrer Produktion.

Prazision:
B Bohren ab 0,1 mm
— B Frasen ab 0,2 mm
I I B Gewindefrasen ab M1
‘ "‘,
B Erprobung
B Produktion

* DATRON Technologie:
— ' : B Intelligente Geometrien

B Patentierte Werkzeuge

Wirtschaftlichkeit:

B Max. Zerspanungsleistung
B Max. Standzeit

B Max. Prozesssicherheit

Qualitat ,Made in Germany”:
B Entwicklung

B Modernste Schleifmaschinen

- Individual-Werkzeuge:

- B Entwicklung und Fertigung nach Kundenangaben
B Passend fiir spezifische Anwendungen

/ B Fertigung in kiirzester Zeit
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Fraswerkzeuge fur
Aluminium

Fraswerkzeuge fur
Kunststoffe/Verbundwerkstoffe/
Schaume

-0
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High Performance

Hohe Zerspanungsleistung, ruhiger Lauf und glatte
Flachen: Fraswerkzeuge, wie der patentierte Einschneider
mit Gegenwuchtschliff, der DATRON Frassenker zum
Herstellen von Bohrungen und Senkungen in einem Ar-
beitsschritt oder unsere Gewindewerkzeuge unterstitzen
Sie beim profitablen Zerspanen von Leichtmetallen.

Standfest

Durch optimale Spanabfuhr sind auch bei Kunst-
stoffen rasante Vorschiibe ohne Verschmelzung und
Gratbildung madglich.

Die Einschneider-Generation mit Polierschliff fiir die
Bearbeitung von Kunststoff ermoglicht eine Ober-
flachenqualitat hochster Gute.

Mit den speziellen DATRON Werkzeugen fiir die Bear-
beitung von Schaumen kénnen Top-Oberflachen und
scharfe Konturen bei kurzer Bearbeitungszeit herge-

stellt werden. Einzigartig ist insbesondere das Fasen
von Werkstlicken in nur einem Arbeitsschritt!
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Dezentral

Wir sind Uberall dort vertreten, wo wir gebraucht werden.
Bei unseren auslandischen Vertretungen steht lhnen deren
Serviceteam vor Ort zur Verfligung. Kurze Wege sparen
Zeit und Geld: Deshalb bietet DATRON mehrere Service-
Stltzpunkte in Deutschland und weltweit bei vielen unse-
rer mehr als 20 Vertretungen.

Kostengilnstig

Teleservice, E-Messenger, Fernwartung: Wir bieten
modernste Datentechnologien flir schnellstmoégliche
Diagnosen und kostenglinstigen Service.

Freundlich und zuverlassig

Unsere Hotline hilft Ihnen, Losungen zu finden und
Probleme zu beheben, auch bei Software- und Program-
mierfragen. Ein umfassendes Ersatzteillager garantiert
kiirzeste Lieferzeiten.

Kompetent

Geschulte Mitarbeiter, viele Jahre Anwendungserfahrung
und Praxis im eigenen Haus garantieren die hohe Qualitat
des DATRON Service weltweit. Als Resultat erhalten Sie
fundierte und kompetente Beratung und schnellstmogliche
Fehlerbeseitigung im Falle einer Storung.
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Unser Service O

DATRON
Schlusselfertige Losungen

Z=

Mit umfangreichem Zubehor und dem Wissen unserer
Experten konfigurieren wir DATRON Maschinen optimal
fir Ihre Fertigung. Wahlen Sie aus mehreren Maschinen-
Grolen und aus einem Spektrum von Hochleistungs-
Bearbeitungsspindeln.

Sie haben die Wahl: Erweitern Sie die jeweilige Maschine
mit der passenden Spanntechnik, dem optimalen Kihl-
Spruh-System, Drehachsen, Sensoren, Automatisierung,
CAD/CAM-Softwarepaketen u.v.m.

Wir bieten unseren Kunden:

B MalBgeschneiderte Losungen
B Individuelle Anwendungsberatung

B Integrierte Spanntechnik und
Automatisierungs-Losungen

B Vor-Ort-Installation und -Schulung
B Branchenfiihrenden Service und Support

Luckenlose Prozesskette

Profitieren Sie von der fundierten Kenntnis unserer Experten
in vielen Bereichen der Produktionstechnik. Gerne beraten
wir Sie bei der Optimierung in allen Stufen der Fertigungs-
kette: vom CAD-Entwurf Giber die CAM-Datengenerierung, die
Spann- und Messtechnik, die Werkzeug- und Kuhltechnologie
bis hin zum gesamten Materialfluss.

Oft bringt erst die Abstimmung und Optimierung der
gesamten Prozesskette den entscheidenden Kosten- und
Qualitatsvorteil!




DATRON
Effizient und energiesparend

Energieeffiziente Maschinen und der wirtschaftliche Einsatz
von Ressourcen nehmen bei Produktionsprozessen eine
immer wichtigere Rolle ein. Durch innovative Leichtbau-
weise und energieeffiziente Antriebstechnologie sind die
Maschinen von DATRON bereits heute kostengtinstiger.
DATRON Frasmaschinen bendtigen im Durchschnitt weniger
als 2,56 kW/h, selbst bei hohen Spanleistungen. Die eigens
von DATRON entwickelte Minimalmengen-Kihlschmierung
bietet zudem eine aulRerst kosteneffiziente und umwelt-
schonende Losung.

Energiesparend:

/ Sehr geringer Stromverbrauch
D bei hohem Spanvolumen durch
‘ den Einsatz energieeffizienter

Aggregate.

8 .
> "k 4 Geldsparend:

Glnstig in der Anschaffung
L “‘ und im Betrieb.

Ressourcensparend:
‘._4& Minimalmengen-Kihlschmie-
> rung ab 30 ml/Std. Geringster
Reinigungsaufwand.

Standflache Platzsparend:

Arbeitsfliche GrolRRer Arbeitsbereich bei
aulBergewohnlich kleiner
Standflache.
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DATRON
Innovatiy




DATRON
Maschinenubersicht

Die DATRON CNC-Frasmaschinen und DATRON
Qualitatswerkzeuge sind optimal aufeinander abge-
stimmt. Die Kombination von Maschine, Werkzeug und
Zubehor gewahrleistet ein Hochstmalfd an Qualitat,
Prazision und Prozesssicherheit fiir Ihre Fertigung.

Kraftvoll und prazise

DATRON

Produktiv und vielseitig

reddot design award
winner 2013

Kompakt und preiswert




Grof3formatig und effizient

5.achsig, prazise, kompakt

reddot design award
winner 2010
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Uber uns

DATRON AG

Engagierte Mitarbeiter und innovative Produkte

Wir entwickeln, produzieren und vertreiben innovative
CNC-Frasmaschinen fir die Bearbeitung von zukunfts-
orientierten Werkstoffen wie Aluminium und Verbundma-
terialien, weiterhin Dentalfrasmaschinen fir die effiziente
Bearbeitung aller gangigen Zahnersatzmaterialien in
Dentallaboren sowie Hochleistungs-Dosiermaschinen

fir industrielle Dicht- und Klebanwendungen.

Gemeinsames Kennzeichen der Produkte sind die starke
Ausrichtung am Kundennutzen, ein sehr gutes Preis-/
Leistungs-Verhaltnis, geringer Energieverbrauch und
flexible Anpassung durch modulare Leichtbauweise.
Standardlésungen kénnen in sehr hohem Mal3e flir
individuelle Kundenanforderungen angepasst werden.

Durch bereits in der Entwicklung aufeinander abgestimmte
Komponenten und die daraus resultierenden technolo-
gisch hervorragenden Kenndaten der DATRON Produkte,
kénnen Produktions- und Automatisierungsprozesse
entscheidend verbessert werden. Dies fihrt nicht nur zu
einer hoheren Fertigungsqualitat, sondern auch zu
geringeren Fertigungskosten!

f

12

,\i D
I

q

c
3
?

s}
o
=
§
2

0
%
3
'.g
T
3
=
)
=
g

» /]

Die Kernprodukte von DATRON sind:

CNC-Frasmaschinen zum Hochgeschwindigkeitsfrasen-
und 3D-Gravieren

Frasen, Bohren und Gravieren von Aluminium, Edelstahl,
Kunststoffen und Verbundwerkstoffen. Mit Drehzahlen bis

60.000 1/min werden hohe Fertigungsgeschwindigkeiten
und -ergebnisse erreicht.

Im Bereich der Frontplatten- und Gehausebearbeitung sind
wir in Deutschland Marktfihrer.

Dental CAD/CAM-Fras-/Schleifmaschine

Die ultrakompakten 5-Achs-Fras-/Schleifmaschinen sind
fir die Bearbeitung aller gdngigen Zahnersatzmaterialien
geeignet. Ausgestattet mit 8fach Automatisierung und
12fach Werkzeugwechsler sind die DATRON Maschinen die
beste Wahl fiir die industrielle dentale Serienfertigung mit
hoher Zuverlassigkeit, Geschwindigkeit und Prézision.

VDispenser®-Dosiermaschinen zum prazisen und
schnellen Kleben und Abdichten

Weltweit fihrend und durch Patente abgesichert ist die
volumengenaue Dosiertechnik. Durch die hohe Dosier-

qualitat und -geschwindigkeit der Anlagen ergeben sich
starke Kostenvorteile in der Serienproduktion.

Werkzeuge fiir die Hochgeschwindigkeitsbearbeitung

Bei der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung bestimmt die
Qualitat der Werkzeuge entscheidend die Bearbeitungs-
ergebnisse. Unsere Technologie- und Beratungskompetenz

ermoglicht es unseren Kunden, wirtschaftlicher als der
Wettbewerb zu fertigen.

Technischer Kundendienst

Schulungen, Service-Hotline, Wartung, Zubehor- und
Ersatzteilverkauf: Die professionelle Betreuung und
qualifizierte Beratung in allen Bereichen flihrt zu einer
hohen Kundenzufriedenheit und verleiht uns das Siegel
“Deutschlands Kundenchampions 2011









